Темы контрольных работ по дисциплине

«Основы технологии машиностроения» 

для студентов заочной формы обучения, 

15.03.02 Технологические машины и оборудование
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1. Понятие технологии машиностроения как науки. Понятия: изделие, деталь, узел, элементы узла. Виды изделия. 

2. Структура производства. Производственный процесс. Технологический процесс, технологическое оборудование. 

3. Основные характеристики технологического процесса. 

4. Виды технологических процессов. 

5. Исходные данные и для проектирования технологических процессов. 

6. Формы организации технологических процессов. Виды технологических процессов. 

7. Последовательность проектирования технологических процессов изготовления машин. 
8. Технологическая классификация деталей. 

9. Номенклатура норм точности отливок и масс. Показатели, влияющие на выбор заготовки. 

10. Понятия: норма времени, норма выработки, технически обоснованная норма времени. Методы определения затрат рабочего времени. 

11. Структура технически обоснованной нормы времени. 

12. Способы сокращения элементов времени Порядок расчета норм времени.
13. Роль припусков при разработке технологических процессов изготовления деталей. Симметричные и ассиметричные припуски. 

14. Методы определения припусков на обработку. Минимальный промежуточный припуск. Общий припуск. 

15. Допуски. Значение допуска на припуск. 

16. Квалитет. Посадки. Группы посадок на чертежах. Допуски в системе вала и отверстия. 
17. Обозначения предельных отклонений и посадок на чертежах.

18. База, базирование, опорные точки, комплект баз.

19. Условные обозначения опорных точек: скрытые и явные базы. 

20. Применение дополнительных баз и опорных точек. Основные принципы выбора технологических баз. 

21. Показатели точности детали, структурная модель многофакторной технологической системы механической обработки. 

22. Методы обеспечения точности детали заданной чертежом на производстве. 

23. Износ режущего инструмента. 

24. Технология обработки плоских поверхностей. Строгание, протягивание, шабрение. Сущность методов. Преимущества и недостатки методов. 

25. Технология обработки плоских поверхностей фрезерованием. Конструктивные элементы фрез. Основные элементы режима фрезерования. 

26. Технология обработки плоских поверхностей фрезерованием. Виды фрезерования. Основное время. 

27. Технология обработки фасонных поверхностей. Обработка фасонным инструментом. Обработка по разметке. Обработка по копиру. 
28. Элементы профиля резьбы. Обозначение резьб на чертежах. 
29. Технология обработки резьбовых поверхностей. Профили метрической, трубной, дюймовой резьб. 
30. Технология обработки резьбовых поверхностей. Нарезание внешней резьбы лезвийным инструментом. Достоинства и недостатки применяемых способов и методов. 
31. Технология обработки резьбовых поверхностей. Нарезание внутренней резьбы лезвийным инструментом. Применяемое оборудование. 
32. Технология обработки резьбовых поверхностей. Фрезерование резьбы. 
33. Технология обработки резьбовых поверхностей. Шлифование резьбы. Способы шлифования резьбы. Оборудование. 
34. Технология обработки резьбовых поверхностей. Накатывание резьбы. Способы накатывания резьбы. Оборудование. 
35. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Классификация зубчатых передач. Виды и назначение зубчатых передач. Типовые конструкции зубчатых колес. 
36. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Технические требования к зубчатым колесам. Основные характеристики зубчатых колес. 
37. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Зубофрезерование, зубодолбление. Сущность методов. Оборудование. 
38. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Зубострогание, зуботочение. Основное время при нарезании зубчатых колес дисковой и червячной фрезой. 
39. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Накатывание зубчатых колес. Сущность методов. Преимущества перед обработкой резанием. 
40. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Зубоотделочная обработка: шевингование; хонингование. Оборудование. 
41. Технология обработки зубьев зубчатых колес. Зубоотделочная обработка: шлифование способом копирования и обкаткой. Сущность способов. 
42. Технология обработки шпоночных поверхностей. Назначение. Типы шпоночных соединений. 
43. Технология обработки шпоночных поверхностей. Способы фрезерования шпоночных пазов. Последовательность фрезерования Т- образных пазов. 
44. Технология обработки шлицевых соединений. Назначение. Типы шлицевых соединений. Преимущества эвольвентных соединений. 
45. Технология обработки шлицевых соединений. Способы обработки шлицевых поверхностей на валах и в отверстиях. Применяемое оборудование. 
46. Технология шлифования наружных поверхностей деталей типа тел вращения. Сущность шлифования с продольным движением подачи, врезного, глубинного. Достоинства и недостатки методов. 
47. Технология шлифования наружных поверхностей деталей типа тел вращения. Сущность бесцентрового проходного и врезного шлифования. Формы обрабатываемых заготовок. 
48. Технология отделочной обработки. Суперфиниширование, ультрафиниширование. Назначение. Сущность методов. 
49. Технология отделочной обработки. Полирование, тонкая притирка. Обработка абразивной струей. Назначение. Сущность методов. 
50. Технология шлифования внутренних цилиндрических поверхностей. Шлифования во вращающейся заготовке, планетарного, бесцентрового. Назначение. Сущность методов. Оборудование.
51. Технология шлифования внутренних цилиндрических поверхностей. Хонингование. Назначение. Сущность метода. Оборудование. 
52. Технология шлифования плоских поверхностей. Способы шлифования периферией круга. Преимущества шлифования перед обработкой лезвийным инструментом. 
53. Приспособления. Назначение. Основные элементы приспособлений. Предъявляемые требования к приспособлениям. 
54. Приспособления. Классификация приспособлений по целевому назначению.
55. Критерии, определяющие выбор метода обработки поверхности в технологическом производстве. Рекомендуемая последовательность выбора методов обработки поверхностей. 
56. Варианты обработки отверстия, полученного литьем. Критерии, влияющие на выбор варианта обработки. 
57. Проектирование технологического маршрута обработки заготовки. 
58. Классификация смазочно-охлаждающих технологических средств. Способы и устройства подготовки и очистки СОЖ. 
59. Способы подвода смазочно-охлаждающих средств при лезвийной обработке. Способы подачи смазочно-охлаждающих средств при шлифовании.
Контрольная работа выполняется в формате А4, шрифт Times New Roman, размер 14 пт, печатается через 1 интервал без переносов (размер таблицы, формулы, уравнения  12 пт). Обязателен список использованной литературы в конце контрольной работы.
