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Варианты заданий на курсовое проектирование «Гидроочистка топлива 
по дисциплине «Химическая технология производства топлив»  

	Параметры процесса
	варианты

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7


	I
	Реакторный блок установки гидроочистки дизельного топлива

	1
	Производительность установки по сырью, G, млн.т/год 
	2
	1,9
	1,92
	1,94
	1,96
	1,98
	2,1

	2
	Характеристика сырья
	Дизельная фракция

	2.1
	Фракционный состав, оС
	210-360
	200-350
	220-370
	215-360
	220-375
	200-360
	230-380

	2.2
	Плотность, ρ кг/м3
	845
	840
	850
	842
	846
	848
	852

	2.3
	Содержание серы, S0, %(масс.)
	1,95
	1,96
	1,97
	1,98
	1,99
	2,0
	2,1

	
	в том числе 
	
	
	
	
	
	
	

	2.3.1
	меркаптановой, Sм %(масс.)
	0,088
	0,08
	0,082
	0,084
	0,086
	0,1
	0,09

	2.3.2
	сульфидной, Sс %(масс.)
	1,112
	1,1
	1,078
	1,056
	1,034
	1,0
	1,08

	2.3.3
	дисульфидной, Sд %(масс.)
	0,15
	0,16
	0,17
	0,18
	0,19
	0,2
	0,21

	2.3.4
	тиофеновой, Sт %(масс.)
	0,6
	0,62
	0,64
	0,66
	0,68
	0,7
	0,72

	2.4
	Содержание непредельных углеводородов %(масс.) на сырьё
	10,0
	9,8
	9,6
	9,4
	10,2
	10,4
	10,6

	3
	Остаточное содержание серы в счищенном топливе Sк %(масс.) <
	0,17
	0,18
	0,19
	0,2
	0,21
	0,22
	0,23

	4
	катализатор
	алюминокобальтмолибденовый

	5
	Давление, Р МПа 
	4
	3,98
	3,99
	4,05
	4,1
	4,02
	3,97

	6
	Кратность циркуляции водородсодержащего газа к сырью, æ, нм3/м3
	200
	220
	240
	260
	280
	300
	320

	7
	Кинетические константы процесса
	
	
	
	
	
	

	7.1
	k0       ×106
	4,50
	4,51
	4,52
	4,62
	4,53
	4,54
	4,55

	Продолжение таблицы

	7.2
	Е, кДж/моль
	67000
	67010
	67020
	67030
	67040
	67050
	67060

	7.3
	n
	1,96
	1,97
	1,98
	1,99
	2
	2,01
	2,02

	II
	Регенерация катализатора очистки
	
	
	
	
	
	

	1
	Количество отложений на катализаторе, % масс.
	8,1
	8,2
	8,3
	8,4
	8,5
	8,6
	8,7

	2
	Состав отложений, % масс.
	
	
	
	
	
	

	2.1
	С
	78
	79
	80
	81
	81
	82
	83

	2.2
	S
	11,5
	11
	9,5
	10
	9
	8,5
	8

	2.3
	H2
	10,5
	10
	10,5
	9
	10
	9,5
	9

	3
	Предельно допустимая температура разогрева катализатора при регенерации, оС
	565
	566
	567
	568
	569
	570
	571

	4
	Остаточное содержание кислорода в газе регенерации после реактора, % масс.
	0,49
	0,48
	0,47
	0,5
	0,51
	0,52
	0,53



